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1.1

Systembeschreibung

Einer der Schwerpunkte bei der Konzeption der Mehrkanal-Férderbandwaage, BW-904 lag darin, eine mdglichst
hohe Messgenauigkeit mit robusten und wartungsfreien Komponenten zu erzielen. Diese Forderungen lassen
sich nur durch eine weitgehende Standardisierung der mechanischen Bauteile erfillen. Das Ergebnis ist eine
Tragekonstruktion aus Vierkant-Edelstahlrohr, die sich fir Bandbreiten von 350 mm bis 1800 mm
gleichermaBen einsetzen lasst.

Die Ein-/Zweirollenstuhl-Férderbandwaage, BW-904 wird haufig unter extrem ,rauhen®
Anwendungsbedingungen eingesetzt. Die Anforderungen an die Robustheit und Stabilitat dieser
Wageeinrichtung sind entsprechend hoch.

Die Férderbandwaage, BW-904 besteht aus:
e Den max. 4 Stahl-Wiegerahmen mit einer Vollbriicken-DMS-Wagezelle mit der Schutzart IP-67
e der mikroprozessorgesteuerten Auswerteelektronik, Typ BW904

Option:

e Geschwindigkeitsmessrad zur Erfassung der Bandgeschwindigkeit

Analogausgang 0(4)-20mA, Schnittstelle RS232

Protokolldrucker

BW-Wetterschutzgehause zur Aufnahme der Auswerteelektronik

kompl. Verkabelungsset zur Verbindung der Wiegestation mit der Auswerteelektronik

Funktionsprinzip

Das Materialgewicht auf dem Fdrderband wirkt auf den Messrollenstuhl, der an dem Wiegerahmen befestigt ist.
Die vertikale Druckkraft wird Uber wartungsfreie Federstahllager und einer Biegestab-Vollbriicken-DMS-
Wagezelle in ein elektrisches Spannungssignal umgewandelt wird. Die nachgeschaltete Auswerteelektronik
verarbeitet das Gewichtssignal in Abhangigkeit mit der Bandgeschwindigkeit und zeigt die Forderleistung in
,t/h" sowie den angewédhlten Zahlerstand (z.B.: Tages-/Monats-/ Jahresmenge) in ,t* an.

Wichtig:

Der Messfehler der Férderbandwaage setzt sich aus dem Fehler der Vollbricken-DMS-Wagezelle, dem Fehler
der Auswerteelektronik und den Schwankungen, hervorgerufen durch Gurtspannung und Gurtgewicht,
zusammen. Es ist leicht erkennbar, dass der Hauptanteil des Messfehlers (bezogen auf den
Messbereichsendwert) aus dem Gurt resultiert, da dieser

e nach Reparatur ein anderes TARA- Gewicht haben kann,
e durch Anderung der Gurtspannung die Belastung auf dem Messrollenstuhl verandert wird,
e in Abhangigkeit von der Umgebungstemperatur flexibler oder steifer wird.

Mechanische Montage der Wiegestation

Die Wiegestation wird anstelle des normalen Rollenstuhls in das Férderband eingesetzt und Ubernimmt die fur
die Bandwaage erforderliche Wiegefunktionen.

Der Einbauort der Wiegestation ist so zu wahlen, dass
vor der Umlenk- bzw. der Antriebsrolle des Forderbandes mindestens 2-3 Rollenstationen vorhanden sind,

— die Wiegestation nicht im direkten Aufgabebereich des Materials (Abstand mind. 2-3 Rollenstiihle) montiert
wird,

— dass der Schuttgutstrom beruhigt ist und keine Relativbewegungen des Materials auftreten

— nicht im Knickbereich des Férderbandes montiert wird,

— nicht unter einem Magnetabscheider montiert wird.

Bei der Anlieferung ist die Wé&gezelle an der Wiegestation bereits vormontiert. Um Beschadigungen dieser zu
vermeiden, ist die Wagezelle mechanisch mit einer Transportsicherung versehen.

Die parallelen Tragrohre werden auf die Profile des Férderbandes anstelle der normalen Rollenstation montiert.
Bei Rohrkonstruktionen ist ein Winkelprofil als Auflage anzubringen. Beim Anschrauben der Rollenstation an den
Wiegerahmen ist unbedingt darauf zu achten, dass diese auf gleicher Hohe mit den benachbarten Stationen
montiert wird. AuBerdem darf der Rollenstuhl nicht auf dem Profil des Férderbandes aufliegen. Kleine
Hohenunterschiede kénnen durch Unterfitterung der Vierkantrohre ausgeglichen werden. Die Befestigung
erfolgt durch die 4 Stiick mitgelieferten U-Blgel aus Edelstahl.

Es ist unbedingt darauf zu achten, dass die Rollen seitlich und in der Hohe exakt mit den
benachbarten Rollenstiihlen fluchten (Toleranz <0,5mm).

Nach dem Transport bzw. nach der Neuinstallation ist die Transportsicherung (rote Schraube ) ca. 5

Umdrehungen zu l6sen. Um Beschadigungen der Wa&agezelle zu vermeiden, ist bei jedem Transport (z.B. bei
mobilen Brecheranlagen) die Wagezelle durch die Transportschraube zu sichern.
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3.

3.1

3.2

3.3

Ablauf der Montage

1. Vorhandenen Rollenstuhl herausnehmen

2. Rollenstuhl seitlich kiirzen und auf die beiden beiliegenden Flacheisen verschweiBen. Dabei Station mittig
ausrichten.

3. Rollenstuhl auf den Wiegerahmen montieren.

4, Wiegestation mittig zwischen den benachbarten Rollenstiihlen einsetzen, und anschlieBend mit den
beiliegenden Bugelschellen fixieren. Der Tragholm mit montierter Wagezelle zeigt dabei in Laufrichtung des
Férdergurtes.

5. Transportsicherung |8sen

6. Rollenstation exakt ausrichten (z.B.: durch das Spannen einer Schnur die Flucht prifen).

Installationshinweise
Montage der Auswerteelektronik, BW-904

Die Auswerteelektronik, Typ BW-904 ist als Wandaufbaugehduse ausgefiihrt und kann in einer Schaltzentrale
oder vor Ort an der Forderbandkonstruktion montiert werden. Um die Elektronik vor Witterungs- und
Umwelteinflissen zu schitzen, ist es empfehlenswert, bei Montage im AuBenbereich ein zusatzliches
Schutzgehause vorzusehen. Auf Wunsch kann die BW-904 auch in einem 19% - Baugruppentrager mit
rickseitiger Anschlussplatine geliefert werden.

Anschluss der Auswerteelektronik, BW-904

Die BW-904 wird mit einer Versorgungsspannung von 230 V/AC - 50 Hz oder optional mit 24 V/DC betrieben.
Die Netzschwankungen sollten max. in einem Bereich von +/- 10 % liegen (bei DC-Versorgung +/- 20 %). Bei
gréBeren Netzschwankungen oder extremen Storspitzen auf der Versorgungsspannung ist der Einsatz eines
Trenntrafos, Netzfilters oder Spannungskonstanthalters erforderlich. Weiterhin ist darauf zu achten, dass bei
vorhandenen Schaltschranken die Auswerteelektronik nicht in unmittelbarer Nahe eines Frequenzumrichters
montiert wird.

Anschluss der Sensoren

Bei der Auslieferung der Férderbandwaage wird eine Anschlussdose (DMS-Konverter) mitgeliefert.
DMS-Konverter-Anschlussdose:

Anschlussklemmen fiir Wagezelle

Kl. 1 = Uy, DMS

Kl. 2 = Sig +

KIl. 3 = Sig -

Kl. 4 = GND DMS

Kl. 5 = Abschirmung
Anschlussklemmen fur Verbindung zu BW-802
Kl. 6 = +12 V Geschw.-Sensor

Kl. 7 = IN + Gewichtssensor

Kl. 8 = GND

Kl. 9 = Abschirmung

OPTION: Geschwindigkeitsmessrad

Kl. 6 = +12 V Versorgungsspannung
Kl. 7 = GND_2, Masse

fir Verbindung Inp. Laufrad zu IN + Geschw.-sensor extra Klemme vorsehen
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Die Verbindung zwischen der Anschlussdose (Mindestschutzart: IP 65) an der BW-Wiegestation und der
Auswerteelektronik, BW-802 ist Uber eine 4-adrige abgeschirmte Anschlussleitung vorzusehen. Der
Mindestquerschnitt sollte 1,0 mm? nicht unterschreiten. Die max. Leitungsldnge betragt 600 m. Né&here
Informationen zum Anschluss der Ein- und Ausgdénge entnehmen Sie bitte den beil. Zeichnungen im Anhang.

CE- Anschlussbedingungen:

e abgeschirmte Verbindungsleitung fur Stromausgang 0(4) - 20 mA, Schnittstellenausgang RS-232/RS-422,
Relaiskontakte verwenden

e die Abschirmung der Anschluss- und Verbindungsleitungen mit dem Schutzleiter (PE-Leiter) auf der
Klemmleiste der BW904 verbinden

e auf ordnungsgemaBen niederohmigen Schutzleiteranschluss achten

e Leitungen im Klemmbereich der BW904 mdglichst ohne Kreuzungen verlegen

Bei der Verkabelung sind grundsatzlich die giiltigen VDE-Vorschriften zu beachten!

Auswerteelektronik, BW-904

Die BW-904 ist standardmaBig mit 4 Zahlern (z.B.: Tages-/ Wochen-/ Monats-/ Jahresmenge pro Kanal)
ausgerustet. Die Zahlerstande werden automatisch alle 30 Minuten und beim Abschalten der Wiegeelektronik
abgespeichert. Die Zéahlerstande werden beim Ausschalten der Elektronik in einem EPROM abgelegt. Nach
erfolgter Speicherung - wird durch ein Sternchen im Display angezeigt - ist flr eine Zeitdauer von 15 Sekunden
kein erneutes Speichern der Zahlerstande maglich.

Fir den Anschluss eines Druckers steht eine serielle RS232-Schnittstelle zur Verfigung. Durch das Bestlicken
der RS-232- oder RS-422-Schnittstelle oder mit dem bendtigten Uhrenbaustein auf der CPU-Karte werden
automatisch die zusatzlichen Menlpunkte erkannt und freigeschaltet.

Anmerkung:
Sollten langer als 5 Minuten keine Eingaben an der Auswerteelektronik vorgenommen werden, so werden alle
Menipunkte - auBer dem Kalibrier-Modus und dem TEST-Modus - automatisch wieder verlassen.

Anzeige der BW-904

Im normalen Anzeigemodus wird in dem 4zeiligen LCD-Display (max. 20 Zeichen / Zeile) die aktuelle
Férdermenge in t/h von 4 Bandern, die aktuelle Férdermenge von dem 1 Band und max. 3 dazugehdrigen
Zahler oder die aktuelle Férdermengen von 2 Bandern und max. 2 dazugehdrige Zahler angezeigt. Die max.
Foérderleistung ist auf 9999 t/h beschrankt.

Die Anzeige der Forderleistung unterliegt dem eingestellten Dampfungsfaktor. Die Schaltpunkte und die
analogen Ausgange der BW-802 sind mit der gedémpften Forderleistung verknlpft, wahrend die Zahler davon
unbeeinflusst bleiben.

Im normalen Anzeigemodus wird in der unteren Zeile des LCD-Display der angewéhlte Zahler angezeigt, z.B.:
Z1.1 = Band 1, Zahler 1. Die Auflésung der frei anwahlbaren Zahler hangt, neben der im Menl Einstellungen
| Einstellungen | Skalieren |Anzeige eingestellten Auflésung, auch von dem Wert des Zahlers ab.

Zahlwert | max. Aufldsung
Z < 100000 12345,12
100000 > Z < 1000000 123456,1
1000000 > Z 12345678

Bei Uberschreiten von ,1500000 t" wird der entsprechende Z&hler automatisch auf Null gesetzt.
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Beschreibung der Funktionen am Bedienfeld der BW-904

[ = Power = Status J [ BW-904 ] .@@
BL&E |

POWER-LED: LED leuchtet, wenn die Versorgungsspannung angelegt ist
STATUS-LED: LED dient der allgemeinen Warnanzeige
MENU
ESC

Uber dieser Taste gelangt man von der Standardanzeige in die Menlebene. Ferner konnen alle Menlpunkte
durch das Driickern der MENU / ESC-Taste verlassen werden, wobei die Eingaben / Korrekturen im aktuellen
Mentpunkt nicht gespeichert werden.

€«

Uber diese Taste gelangt man in der Meni- und Eingabeebene einen Menipunkt héher. Alle Eingaben, die noch
nicht mit der ENTER-Taste bestatigt wurden, werden beim Wechseln des Menipunktes nicht gespeichert.

At

Uber diese Taste werden die einzelnen Menipunkte und die Auswahlliste der Eingabeelemente durchgescrollt.
Ferner kann bei Zahleneingabe das Vorzeichen umgekehrt werden. Durch Betatigung der 4 +-Taste im
normalen Anzeigemodus kann die Anzeigedarstellung der Forderbander durchgescrollt werden. Umfasst die
Anzeigedarstellung mehrere Displayseiten, so erfolgt die Umschaltung der Darstellung ebenfalls Uber diese
Taste.

v

Uber dieser Taste werden die einzelnen Menlpunkte und die Auswabhlliste der Eingabeelemente durchgescrollt.
Durch Betatigung der Taste im normalen Anzeigemodus kann die Anzeigedarstellung der Forderbander
abgefragt werden. Umfasst die Anzeigedarstellung mehrere Displayseiten, so erfolgt die Umschaltung der
Darstellung ebenfalls Giber diese Taste.

ENTER

O

urch Betatigung der ENTER-Taste werden alle Eingaben bestatigt.

TARA
14
Uber die TARA-Taste und anschlieBender Bandauswahl wird der Tarierungsvorgang bei laufendem Band

ausgeldst. Bei Eingabe von numerischen Zahlenfolgen kann mit dieser Taste zusatzlich die Kommastellen
eingegeben werden.

CL

Durch Betatigung der CL-Taste werden die manuellen Eingaben geléscht. Im normalen Anzeigemodus kann die
Einschaltmeldung fir ca. 2 Sekunden angezeigt werden.
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4.3

4.4

5.1

Einschaltmeldung der Auswerteelektronik

TUNGER
Mess- und Wagetechnik
BW-904
Ver: 1._ XXXXXXXX

Nach dem Einschalten der Mehrkanalbandwaage Typ BW-904, oder nach Betatigung der CL-Taste, erhalt man
im Anzeigedisplay fir ca. 2 Sekunden eine Auskunft Gber die Modulbestiickung und Optionsfreigabe.
xb: mdgliche Anzahl der anzuschlieBenden Férderbander

Einstellung und Erldauterungen zum Display

Mit der MENU / ESC-Taste gelangt man von der Standardanzeige in das Bedien - und Servicemenii. Die
aktuelle Cursorposition wird durch den Pfeil "=" angezeigt. Nach Betatigung der ENTER-Taste gelangt man in
die weiteren Untermenis. Durch Betatigung der MENU / ESC-Taste kann der aktuelle Menlpunkt verlassen
werden.

» Zdhler Reset >
Drucken >
Einstellungen >

Funktionen (34 /ENTER)

In den einzelnen Haupt- und Untermendis sind seitliche Bedienhilfen dargestellt, die nachfolgend kurz erlautert
werden sollen:

Scrollen nach oben
A Korrektur >
= Kalibrieren >

¥ Einstellungen >
Hauptmenii (34 /ENTER)

weitere Untermenus

/

aktuelle Cursorposition

Scrollen nach unten

Benutzer-Bedienung der Auswerteelektronik

Tarieren (Nullstellen) der Anzeige

Die Tarierung muss ohne Materialdurchfluss durchgefiihrt werden. Die Tarierung der Auswerteelektronik kann
wahlweise Uber die TARA-Taste oder (ber einen potentialfreien Kontakt entsprechend der
Klemmleistenbeschreibung ausgelost werden. Bei der Tarierung der Auswerteelektronik Uber den externen
Kontakt ist keine weitere Quittierung durch die ENTER-Taste notig. Nach Betatigung der TARA- Taste erscheint
z.B.

» Band1
Band 2
Band 3

tarieren (34 /ENTER)

Nach Auswahl des gewiinschten Bandes (z.B. Band 1) und Betdtigung der ENTER-Taste wird die Tarierung
gestartet. Es erscheint im Display die Meldung "TARIERUNG LAUFT (B.1)". Die verbleibende Tarierzeit in
Sekunden, die Sensorspannung sowie das tarierende Gewicht in “t/h™ wird in der unteren Zeile angezeigt. Nach
Ablauf der eingestellten Tarierzeit, wird die Tarierung automatisch beendet und das Display zeigt wieder die
Auswahl der einzelnen Bander an. Mit der ESC-Taste gelangt man zuriick in die Standartanzeige.

Eine vorzeitiges Beendigung der gestarteten Tarierung eines Bandes ist durch die € Taste mdglich.

Fehlermeldung bei der Tarierung

Fehler bei Tarierung
Forderband
nicht leer
(B.2) (ENTER: zuriick)

Der tarierte Mittelwert weicht um +/- 10% vom MBE des urspringlich kalibrierten Nullpunktes ab.
Auf dem Fordergurt ist noch Material oder der Wiegerahmen arbeitet nicht ordnungsgemag.

TUNGER MESS- UND WAGETECHNIK



5.2

6.

6.1

Fehler bei Tarierung
Forderband
lauft nicht

(B.2) (ENTER: zuriick)

Das Forderband steht wahrend des Ablaufs der Tarierung (wird durch Geschwindigkeitsmessrad erkannt).
Die Klemmen (Bricke) fur die Zahlerfreigabe sind nicht miteinander verbunden. Die Tarierung wird

abgebrochen.

Riicksetzung der Zahler

Anwiéhlen des Menii mittels MENU-Taste

» Zdhler Reset
Drucken
Einstellungen

Funktion (3% /ENTER)

ENTER-Taste

» Zdhler 1.1
Zdhler 1.2
Zdhler 1.3

Zdhler Reset ($4/ENTER)

Auswahl des gewiinschten Zahlers (z.B. 1.1) mit ## Taste und Betatigung der ENTER-Taste

Zahler 1.1
bei: ........ t
zuriickstellen
4« nein (ENTER: ja)

Mit ENTER-Taste Zahler auf 0,0 t zurickstellen
Die Zahler 2-4 sind durch Eingabe eines vierstelligen Ricksetz-Code zurlickzusetzen.
Mit der ESC-Taste gelangt man zurick in die Standartanzeige.

Einstellung im Hauptmenii der BW-904-DMS

Die Eingaben in den Menis KORREKTUR | KALIBRIEREN | Einstellungen miussen fir jede angeschlossene
Messung / Band separat durchgefiihrt werden. Somit ist vorher die gewilinschte Messung / das gewlnschte
Band anzuwahlen. Bei nur einem angeschlossenen Band entfallt die Auswahl.

Nach Betétigung der MENU-Taste , anschlieBender Auswahl der Menii-Funktion Einstellungen und Bestétigung
mit ENTER-Taste gelangt man in das Hauptmenu. Sollten in einem Zeitraum von 5 Minuten keine Eingaben
oder Anderungen an der BW-904 vorgenommen werden, so wird automatisch in den Anzeigemodus
zurickgeschaltet. Das Hauptmen( besteht aus den folgenden Untermenis:

» Korrektur >
Kalibrieren >
Einstellungen >
Test-Modus >
Service-Menii >

Korrektur

Das Menu “Korrektur® ermdoglicht die einfache Nachkalibrierung der Verstarkung. Um aus dem Hauptmenu in
das Menu “Korrektur® zu gelangen ist die Eingabe des vierstelligen Benutzercodes erforderlich, sofern der
Benutzer-Code nicht an einem vorangegangenen Menupunkt abgefragt wurde. Ist der Benutzer-Code korrekt
eingegeben worden, so ist flir einen Zeitraum von 15 Minuten nach Verlassen des Hauptmenus keine erneute
Eingabe von Service- oder Benutzer-Code notwendig.

Benutzer-Code
eingeben : >XXXX<

(0..9/ENTER)

Mit der numerischen 10er-Tastatur wird nun der Benutzer-Code eingegeben und mit der ENTER-Taste
bestéatigt. AnschlieBend wird mit den ##-Tasten aus der angezeigten Forderband-Liste das gewlinschte Band
ausgewahlt und mit der ENTER-Taste bestatigt. In der Anzeige erscheint:

TUNGER MESS- UND WAGETECHNIK



6.2

6.2.1

- Verstark.Korrektur-
Anzeige BW-904

(t, t/h) I XXXX

[B.n] (0..9/ENTER)

Der Korrekturmodus ermoglicht Korrekturen bei Differenzen zwischen Anzeige-/ Z&hlwert der
Auswerteelektronik, Typ BW-904 und der Vergleichswaage (z.B. einer geeichten Fahrzeugwaage).

Mit der numerischen 10er-Tastatur wird nun der abgelesene Zahlwert der BW-904 eingegeben und mit der
ENTER-Taste bestatigt.

Danach wird das Gewicht der Vergleichswaage (z.B. Fahrzeugwaage) eingegeben und mit der ENTER-Taste
bestatigt.

Die Auswerteelektronik berechnet automatisch die Abweichung in %. Nach Bestatigung mit der ENTER-Taste
wird der Menupunkt verlassen und automatisch erscheint wieder die Standardanzeige

Die Anderung berechnet sich wie folgt:

) Vergleichswiegung - Z&hlerwert BW-904
Anderung = x 100%
Zahlwert BW-904

Kalibrierung

Um aus dem Hauptmenu in das Menu “Kalibrieren™ zu gelangen ist die Eingabe des vierstelligen Benutzercodes
erforderlich, sofern der Benutzer-Code nicht an einem vorangegangenen Menupunkt abgefragt wurde.

Benutzer-Code
eingeben : >XXXX<

(0..9/ENTER)

Das Menl “Kalibrieren" hat die folgenden Untermenl-Punkte: Nullpunktabgleich, Verstarkung und Allgem.
Parameter

Nullpunktabgleich

Nach Auswahl des gewlinschten Férderbandes und der Wahl des Menu-Punktes “Nullpunktabgleich® wird der
Abgleich durch die ENTER-Taste gestartet.

Nullabgl. lauft [B.1]

Sensor : Xxx.xx mV
_Restzeit: xxs

{<:Abbrechen ENTER:0OK}

Wahrend der eingestellten Zeit (Tarierzeit) wird der Mittelwert Uber das Sensorsignal fir das ausgesuchte
Férderband gebildet. Der Nullpunktabgleich kann mit der @ Taste abgebrochen und mit der ENTER-Taste
Ubernommen werden.

In der Anzeige erscheint:

‘Band 1 * [B.1]
Neue Null-Spannung

_betrégt: xx.xxx mV
{<:Abbrechen ENTER:0OK}

Mit der ENTER-Taste wird der Wert ibernommen und der Tara-Punkt wird gleich dem Null-Punkt gesetzt.
Ferner wird der Max.Punkt neu berechnet.

Max.Punkt = Sig.Hub + Null.Punkt

Der Signalhub und die Verstarkung werden vom Nullpunktabgleich nicht beeinflusst.
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6.2.2 Verstarkung

Nach Auswahl des gewtlinschten Forderbandes und Wahl des Menu-Punktes Verstarkung stehen drei weitere
Menu-Punkte zur Auswahl: Signalhub, Verstarkungsfaktor und Bandgeschwindigkeit

Signalhub

Fir den zuvor eingegebene Messbereichsendwert kann der Signalhub eingegeben werden.

‘Band 1 * Signal
hub bei xxxx.x t/h
eingeben : XX. XXX mV
[B1] {0..9 ENTER:OK}

Mit der ENTER-Taste wird der Wert ibernommen
Verstarkungsfaktor

Der Verstdarkungsfaktor berechnet sich wie folgt:
5000mV
Verstarkungsfaktor e
Signalhub

Uber den Verstdrkungsfaktor ist eine einfache Nachkalibrierung méglich. Es ist jedoch zu beachten, dass der
Faktor bei Geschwindigkeitsmessung nur dann gilt, wenn die aktuelle Bandgeschwindigkeit gleich der
kalibrierten Bandgeschwindigkeit ist. Bei Korrektur des Verstarkungsfaktors wird der Signalhub entsprechend

angepasst.
‘Band 1 *
Verstarkungsfaktor
eingeben : XXXX. XX mV
[B1] {0..9/ ENTER}

Mit der numerischen 10er-Tastatur wird der neue Wert eingegeben, und mit der ENTER-Taste bestatigt.

Bandgeschwindigkeit

‘Band 1 Y Kali.
Bandgeschwindigkeit
eingeben : XXX m/s
[B1] {0..9/ ENTER}

Der eingegebene Wert ist die Bandgeschwindigkeit bei der die Forderleistung gleich dem Messbereichsendwert
ist, sofern die Sensorspannung gleich dem Max.Punkt ist. Die eingegebene (kalibrierte) Bandgeschwindigkeit
muss groBer Null und kleiner als 10 m/s sein.

6.2.3 Allgemeine Parameter

Messbereichsendwert

‘Band 1 *
Messbereichsendwert
eingeben : xxx t/h
[B1] {0..9/ ENTER}

Uber die numerische Tastatur der Auswerteelektronik wird der gewiinschte Messbereichsendwert eingegeben.
Der Messbereichsendwert ist nur ein Bezugspunkt flur Verstarkungsfaktor und Signalhub. Des weiteren wird er
fir die Eingabe der Nullpunktunterdriickung und des Tarierungsfensters benétigt. Eine Anderung (z.B.:
Verdoppelung) des Messbereichsendwertes wirkt auf den Signalhub und die Verstarkung aus. Grundsatzlich gilt:

5000 mV [Referenzspannung]
Signalhub = mmmmmmmmmmeeeeeo

Verstarkung
Max.Punkt = Signalhub + Min.Punkt

Der Verstarkungsfaktor bleibt dabei unverandert.
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6.3

6.3.1

6.3.2

Tarierungszeit

Fir den Tarier-Vorgang kann hier die Tarierungszeit, welche ca. 2 Bandumlaufen entspricht, eingegeben
werden. Die Zeiteingabe gilt auch fiur den Nullpunktabgleich.

‘Band 1 *

Tara Zeit

eingeben : XXX S

[B1] {0..9/ ENTER}

Uber die numerische Tastatur der Auswerteelektronik wird die gewilinschte TARA-Zeit eingegeben. Bei der
TARA-Zeit sollte eine Zeit von ca. 10 Sekunden bzw. die Zeit fur einen Bandumlauf eingegeben werden.
Tarierung und Nullpunkt-Abgleich werden nach Ablauf dieser Zeit automatisch beendet.

Einstellungen

Um aus dem Hauptmeni in das Menu Einstellungen zu gelangen ist die Eingabe des vierstelligen
Benutzercodes erforderlich, sofern der Benutzer-Code nicht an einem vorangegangenen Menipunkt abgefragt
wurde.

Benutzer-Code
eingeben : >XXXX<

(0..9/ENTER)

Das Menu “Einstellungen™ hat die folgenden Untermenu-Punkte: Anzeige, Drucker, Skalieren und Uhr stellen.
Anzeige

Bei der Anwahl dieses Menlpunktes besteht die Auswahl, die Standardanzeige manuell oder automatisch
umschalten zu lassen. Welche Bander und Zé&hler jeweils dargestellt werden sollen, wird im Menulpunkt
Darstellungen festgelegt.

Umschaltung der

Anzeigeseiten

>Auto. nach 5 Sek.<
(2/3)Y {%4/ENTER}

Mit den 84 Tasten werden die folgenden OPTIONEN angewahlt und anschlieBend mit der ENTER-Taste

bestatigt.

MANUELL: Umschaltung erfolgt manuell mit den der % #-Tasten

Auto. nach 5 Sek.: Umschaltung erfolgt zyklisch alle 5 Sekunden oder Uber die % #-Tasten
Auto. nach 10 Sek.: Umschaltung erfolgt zyklisch alle 10 Sekunden oder Uber die $#-Tasten

Darstellungen

Hier ist die Auswahl zwischen folgenden Darstellungsformen mdoglich

Modus 1: Es wird jeweils ein Férderband mit Férdermenge und Zahlern auf einer Seite
dargestellt

Modus 2: Jedes Forderband wird mit seiner Férdermenge und jeweils nur einem Zahler
dargestellt.

Eine Darstellungsseite enthalt die Daten von zwei Forderbandern.
Angezeigte Seiten:
> Modus 1 und
Modus 2 anzeigen <
(2/2)Y {%4/ENTER}

Mit den ¥4 Tasten wird eine der folgenden Optionen ausgewahlt. Durch Betatigung der ENTER-Taste gelangt
man wieder zum Untermenda.

Drucker

Im Menl Drucker sind zur Zeit keine Einstellungen madglich.
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6.3.3 Uhr stellen

6.4

6.4.1

Uhrzeit einstellen
> 10:00:00 <
{«3 % /ENTER}

Mit der @ Taste wird zwischen Stunden, Minuten und Sekunden gewechselt. Die # # Tasten erhéhen und

erniedrigen den aktuellen Wert. Die Eingabe wird mit der Enter-Taste ibernommen.

Datum einstellen
> 1:01:2000 <

{«3 14 /ENTER}

Mit der @ Taste wird zwischen Tag, Monat und Jahr gewechselt. Die den ¥4 Tasten erhdht und verringert sich

der aktuelle Wert. Die Eingabe wird mit der Enter-Taste ibernommen.

Skalieren

Um aus dem Hauptmenu in das Menu “Skalieren" zu gelangen ist die Eingabe des vierstelligen Benutzercodes
erforderlich, sofern der Benutzer-Code nicht an einem vorangegangenen Menupunkt abgefragt wurde.

Benutzer-Code
eingeben :

>XXXX<

(0..9/ENTER)

Ist der Benutzer-Code korrekt eingegeben worden, so ist fur einen Zeitraum von 15 Minuten nach Verlassen des
Hauptments keine erneute Eingabe von Service- oder Benutzer-Code notwendig. Das Menu Skalieren hat die

folgende Untermeni-Punkte: Bandname, Anzeigenformat, Dampfung, Nullpunkt-Fenster, Z&hlerzuordnung,

Ext.-Zahlkontakt und Analoge Ausgdnge.

Bandname

Name auswahlen

>Band 1

[B.n] (1/8)

Bandname auswahlen

1 <

{84 /ENTER}

Aus einer Liste von gangigen Bezeichnungen kann mit den 4 Tasten eine der folgenden Optionen ausgewahlt

und mit der ENTER-Taste bestatigt werden, z.B.:

Band n:
Kérnung n:
Material n:
Sand n:
Kies n
Schotter n
Brechern :

*n® steht fir die Bandnummer (1 bis 4) und wird automatisch
eingefugt.

Ist der Bandname fiir eine Messung zuvor schon bearbeitet worden, so erscheint die Bezeichnung
“-DEFINIERT-". Wird von der definierten Silobezeichnung “"DEFINIERT" auf die Liste mit gangigen
Bandbezeichnungen umgeschaltet, so geht der bearbeitete Bandname verloren.

Name bearbeiten

>Band 1

[B.n] (1/8)

Bandname auswahlen

1 <

{84 /ENTER}

Alternativ kann auch eine individuelle Bezeichnung (Bandname) fiir die einzelnen Messungen vergeben werden.
Der Bandname wird bei der Bandauswahl, bei einigen Menupunkten sowie bei der Anzeige der Férdermengen

und Zahler verwendet. Der Bandname kann max. aus 11 Zeichen bestehen.

Das “blinkende Zeichen™ in der Auswabhlliste wird als “Cursor" bezeichnet. Das “blinkende Zeichen" in dem zu

bearbeitende Bandnamen wird als “Zeiger" bezeichnet.
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6.4.2

6.4.3

6.4.4

6.4.5

ABCDEFGHIJKLMNOPQRST

UVWXYZ3iili 012345678.

/ % : >XXXXXXXXXXX = <
[S.n] {¥% 0..9/ENTER}

Die numerische 10er-Tastatur ist mit Funktionen zur Zeichenauswahl belegt. Mit Hilfe der U-Taste wird die
Tastenbelegung - gemaB nachstehender Tabelle - angezeigt.

Taste Funktion der Tastenbelegug

1 Cursor springt an den Zeilenanfang
2 Cursor wird um eine Zeile nach oben bewegt
3 Cursor springt an das Zeilenende
4 Cursor wird um eine Stelle nach links bewegt
5 Zeichen wird tUbernommen
6 Cursor wird um eine Stelle nach rechts bewegt
7 Zeiger wird um eine Stelle nach links bewegt
8 Cursor wird um eine Stelle nach unten bewegt
9 Zeiger wir um eine Stelle nach rechts bewegt
0 Umwandlung von GroB-/Kleinbuchstaben

TARA /, 1 Leerzeichen wird eingeflgt
CL 1 Zeichen wird geldscht

Die Bearbeitung und Ubernahme des Bandnamens wird mit der ENTER-Taste abge-schlossen.
Darstellung der Anzeige

Mit den ¥4 Tasten wir eine der folgenden Anzeigeformate ausgewahlt und anschlieBend mit der ENTER-Taste

bestatigt.
12345 : 5 stellige Anzeige, keine Kommastelle
123.4 : 3 Vor- und 1 Nachkommastelle; groBter Anzeigewert: 999.9
12.34 : 2 Vor- und 2 Nachkommastelle; groBter Anzeigewert: 99.99
1.234 : 1 Vor- und 3 Nachkommastelle; groBter Anzeigewert: 9.999
Dampfung

Mit der numerischen 10er-Tastatur wird die gewlinschte Dampfung (Wert zwischen 0 bis 10) fir die Anzeige
eingegeben und anschlieBend mit der ENTER-Taste bestatigt.

Anzeigedampfung der
Forderleistung (t/h)

(1-10): 1s

[B.n] {0..9/ENTER}

Nullpunkt-Fenster

Mit der numerischen 10er-Tastatur kann ein Nullpunktfenster fir die Anzeige der Fdrderleistung eingegeben,
und anschlieBend mit der ENTER-Taste bestéatigt werden.

Nullpunktfenster der
Forderleistung (t/h)

(<25% MBE): 1,0

[B.n] {0..9/ENTER}

Zahlerzuordung

Fir jedes Forderband stehen maximal 4 Zahler zur Verfigung. Jedem Zé&hler kann eine der folgenden
Funktionen zugeordnet werden:

1: ohne Abwahl des Zahlers

2: Tag Zahler arbeitet als Tageszahler
3: Woche Zahler arbeitet als Wochenzahler
4: Monat Zahler arbeitet als Monatszdhler
5: Jahr Zahler arbeitet als Jahreszahler

6: Total Zahler arbeitet als Totalzahler

Mit den # Tasten werden Zahler 1 bzw. 2 angewahlt. Die Tasten 1-4 sind fur die Auswahl der Zahlerfunktion.

Zahlerzuordnung [B1]

Z1.1: <ohne > (1/6)"
Z1.2: <Tag > (2/6)"
{1:21.1 2:71.2 % /ENTER}
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http://[b.n]{0..9/enter}

6.4.6 Ext. Zahlkontakt

Die Relais K.1 bis K.4 kénnen als externer Zahlausgang des entsprechenden Bandes genutzt werden.

Externer Zahler

iiber Relais K.n

(t) : > xxxx <

[B.n] (x /6) {34/ENTER}

Mit den Pfeiltasten wird die gewlinschte Schrittweite des Zahlers angewahlt .
6.4.7 analoge Ausgdnge

Die Stromausgange sind fest mit der Forderleistung des entsprechenden Bandes verknupft. Anzeigedampfung
und Nullpunktunterdriickung wirken auch auf den Stromausgang.

‘Band 1 * [B.n]
Nullpunkt Strom-

ausgang : > xxXX mA <
[I.n] { Ul / ENTER}

Mit des Pfeiltasten wird zwischen den Optionen 0 mA und 4 mA ausgewahlt.

‘Band 1 * [B.n]
Forderleistung bei

I=20mA : xxx t/h
[I.n] {0..9/ ENTER}

Mit der numerischen 10er-Tastatur wird der gewtinschte Endwert eingegeben und anschlieBend mit der ENTER-
Taste bestatigt.

6.5 Test - Modus

Um aus dem Hauptmenl in das Menu “Test" zu gelangen ist die Eingabe des vierstelligen Benutzercodes
erforderlich, sofern der Benutzer-Code nicht an einem vorangegangenen Menupunkt abgefragt wurde. Ist der
Benutzer-Code korrekt eingegeben worden, so ist fur einen Zeitraum von 15 Minuten nach Verlassen des
Hauptmentis keine erneute Eingabe von Service- oder Benutzer-Code notwendig.

Benutzer-Code
eingeben : >XXXX<

{0..9/ENTER}

Mit der numerischen 10er-Tastatur wird nun der Benutzer-Code eingegeben und mit der ENTER-Taste
bestéatigt. AnschlieBend erscheint das folgende Untermeni in der Anzeige;

Bandsignale
Kalibrierdaten
Parameterausdruck
Schnittstellen
Tastatur-Test
Digitale Eingdnge
Relais

Analoge Ausgénge

6.5.1 Anzeige der Bandsignale

Nach Auswahl des Untermenipunktes Bandsignale und Betatigung der ENTER-Taste, wird das DMS-Sensor-
Signal, der Konverterausgangsstrom und die Spannung am AD-Wandler angezeigt.

Mit der # Taste werden die Bandsignale der weiteren angeschlossenen Bénder angezeigt. Mit der 4 Taste wird
zusatzlich die Frequenz des V-Sensors und der m/s-Wert angezeigt.

Anzeige - Seite 1: Anzeige - Seite 2:
DMS-Sensor : xxx.xxx mV V-Sensor : xxxx.x Hz
Konverter I XXXX MA V-Band I XX.Xxxm/s
AD-Wand I XXxXxx mV Band Stop: Band steht
[B.n] {32 /ENTER} [B.n] {32 /ENTER}

Durch Betdtigung der ENTER-Taste gelangt man wieder zum Untermend.
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6.5.2 Anzeige der Kalibrierdaten

Nach Auswahl des Untermenipunktes Kalibrierdaten und Betdtigung der ENTER-Taste werden die folgenden
Kalibrierdaten angezeigt:

DMS-Sensor-Signal, die Spannung beim Nullpunkt, Die Spannung beim Tarierpunkt.

Mit der # Taste werden die Kalibrierdaten der weiteren angeschlossenen Bénder angezeigt. Mit der ¢ Taste
wird zusatzlich der Signalhub, der Max.Punkt der Verstarkungskalibrierung und der Verstarkungsfaktor

angezeigt.
Aktuell I XXX XXX mV
Nullpunkt : xxx.xxx mV
Tarapunkt : xxx.xxx mV
[B.n] K.Punkte {34 /ENTER}

Durch Betdtigung der ENTER-Taste gelangt man wieder zum Untermendi.
6.5.3 Parameterausdruck

Der Menulpunkt ,Parameterausdruck® ist in dieser Softwareversion (1.19) noch ohne Funktion.
6.5.4 Schnittstellen

Der Menulpunkt ,Schnittstellen™ ist in dieser Softwareversion (1.19) noch ohne Funktion.
6.5.5 Tastatur-Test

Nach Auswahl des Untermenilpunktes Tastatur-Test und Betatigung der ENTER-Taste, kann die Funktion der
einzelnen Tasten des Bedien- und Anzeigeelementes getestet werden. Die Tastenfunktion wird im
Anzeigedisplay dargestellt.

Tastatur — Test
Taste : xxxXxxXxxx

{ENTER--> Zuriick}

Das Verlassen des Untermenis ist nur Uber die ENTER-Taste mdglich. Nach Betdtigung der ENTER-Taste
gelangt man wieder zum Untermend.

6.6.6 Digitale Eingdnge

Nach Auswahl des Untermenipunktes Digitale-Eingange und Betatigung der ENTER-Taste kann der Status der
digitalen Eingange dargestellt werden. Der Status der Eingange wird durch “Low" bzw. “High™ symbolisiert.

. VSr : v-Sensor

3 ETr : externe Tarierung

. Bsp : Bandstop

XXX signalisiert die Funktion des Digitaleingangs
yyy: signalisiert den Pegel

DInl: XxXXxXXXX Iyyy

Din2: xxxxx I yyy

Din3: xxxxx I yyy

Din4: xxxxXx I yyy
6.5.7 Relais

Nach Auswahl des Untermeniipunktes Relais und Betdtigung der ENTER-Taste, kdnnen die 4 Relais, die sich
auf der Netzteilplatine befinden, getestet werden.

Test Relaisfunktion

{1}K1 : xxx {2}K2 : xxx
{3}K3 : xxx {4}K4 : xxx
Relaistest {1..4 8 ENTER}

Mit der 8 Taste gelangt man in ein weiteres Menu, welches den Status der externen Zahlkontakte anzeigt.
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6.5.8

6.5.9

6.6

Analoge Ausgidnge

Durch Betatigung der Tasten 1 und 2 wird der entsprechende Stromausgang auf die Werte 0, 4, 10, 12 oder
20mA gesetzt.

Test 20mA-Modul
I1: xxxmA I2:xxx mA

{1..2/ENTER}

LED “s Summer

Sum. Status CPU Error

{1} {2} {3y {4}

XX XX XX XX
{1..4/ENTER}

Die Funktionen werden Uber die Tasten 1 bis 4 aktiviert.

SERVICE - Modus ( nur fiir befugte Servicetechniker )

Um aus dem Hauptmeni in den “Service-Modus" zu gelangen ist die Eingabe des vierstelligen Servicecodes
erforderlich, sofern der Service-Code nicht an einem vorangegangenen Menilpunkt abgefragt wurde. Es stehen
max. 3 Versuche zur Verfigung, dann wird zur Inhaltsanzeige zurickgekehrt. Ist der Servcie-Code korrekt
eingegeben worden, so ist flir einen Zeitraum von 15 Minuten nach Verlassen des Hauptmenus keine erneute
Eingabe von Service- oder Benutzer-Code notwendig.

Service-Code
eingeben : >XXXX<

{0..9/ENTER}

Fehlersuche

Anzeigedisplay der Auswerteelektronik ist dunkel
a) Spannungsversorgung prifen

b) Sicherung defekt

c) Verkabelung prifen

Anzeigedisplay zeigt Forderleistung 0,00 t/h trotz laufendem Betrieb
a) Verkabelung prifen
b) Geschwindigkeitsmessrad defekt

Anzeigedisplay zeigt Konverterfehler
c) Verkabelung prifen
d) Wagezelle defekt

Wartung

Das Begehen des Forderbandes im Bereich der Bandwaage kann zur Beschadigung der Wagezelle fihren. Die
Férderbandwaage, BW-904 ist weitgehend wartungsfrei. Zur Unterstiitzung eines funktionssicheren Betriebes
und zur Einhaltung der Messgenauigkeit sollten folgende Punkte beachtet bzw. regelmaBig geprift werden.

Bei ldangerem Stillstand muss nach Anlaufen des Bandes eine Tarierung des Gurteigengewichtes (bei leerem
Gurt) durchgefihrt werden. Zu diesem Zweck nach Einschalten des Bandes 1-2 Bandumlaufe abwarten und
dann mit der "TARA-TASTE" tarieren. Die Tarierzeit entspricht ca. der Zeit eines Gurtumlaufes. Die Elektronik
bildet einen Mittelwert aus dem Taragewicht des Gurtes und setzt diesen Wert auf “0,0 t/h".

Nach Reparatur des Gurtes oder Anderung der Gurtspannung sollte stets eine Neukalibrierung der
Bandwaage (Nullpunkt und Verstarkung) durchgefiihrt werden.

Kontrollieren Sie die Waage einmal wéchentlich auf Verschmutzung und Ablagerungen.
Starke Materialablagerungen zwischen Messrollenstuhl und dem darunter befindlichen Wiegerahmen

kénnen zum Aufsetzen des Rollenstuhls fiihren. Die Bandwaage zeigt dann eine erheblich reduzierte
Forderleistung an.
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10.

11.

Uberpriifen Sie in diesem Zusammenhang das Prazisionsgeschwindigkeitsmessrad auf dem Untergurt und den
Uberlastanschlag des Rahmenelementes auf korrekte Einstellung. Die Abtastung der Geschwindigkeit erfolgt
bertihrungslos, induktiv tber Schlitze in der Edelstahlscheibe des Geschwindigkeitsmessrads. Kontrollieren Sie
in regelmaBigen Abstdnden die Schlitze auf Materialablagerungen.

Benutzen Sie zur Reinigung der Waage und des Messrades einen Besen oder dhnliches. Das Abspritzen mit
Hochdruckreinigern muss im Bereich der Wagezelle und des Messrades unterbleiben.

Die mechanischen Teile sollten monatlich kontrolliert und ggf. gesaubert werden.
Nach dem Transport bzw. nach der Neuinstallation ist die Transportsicherung (Schraube ) ca. 5 Umdrehungen

zu lésen. Um Beschadigungen der Wé&gezelle zu vermeiden, ist bei jedem Transport (z.B. bei mobilen
Brecheranlagen) die Wagezelle durch die Transportschraube zu sichern.

Technische Daten

Auswerteelektronik, Typ BW-904
zum Anschluss von max. 4 Wiegestationen inkl. Konverter fir Vollbriicken-DMS-Eingang

Versorgung: [] 230V / AC +/- 10% - 50 Hz
[124Vv /DC+/-10%

Leistungsaufnahme: ca. 30 VA

Anzeige: alphanumerische LCD-Anzeige mit Hintergrundbeleuchtung, 4-zeilig, 9
mm Ziffernhdhe
20 Digit / Zeile

Anzeigeauflésung und Skalierung: programmierbar Uber Folientastatur

Eingangssignal: Vollbricken-DMS-Wagezellen Gber Konverter in

4- bzw. 6-Leitertechnik

4 potentialfreie Eingange fir z.B. Band-Stop-Kontakt,
Geschwindigkeitsmessung oder

ext. Tarierung

Summenzahler / Kanal: 1 Stlick Uber Tastatur riicksetzbar
3 Stlick codiert rlicksetzbar
OPTION 0(4) - 20 mA galvanisch getrennter Stromausgang

wahlweise galvanisch getrennte RS-232 oder
RS-422-Schnittstelle

Arbeitstemperaturbereich: -10°C bis +50°C

Gehéuse: Kunststoffgehduse mit sep. Anschlussfeld
Abmessungen (BxHXxT): ca. 360 x 240 x 240 mm

Schutzart: IP 55

Anlagen (Zeichnungen)
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